PREPREG SISTEMLER iCIN
KOLAY KULLANIM KILAVUZU

Prepreg malzeme, uygulama éncesinde dondurucudan
cikarildiktan sonra ambalaiji agilmadan oda sicakliginda (20-25 °C)
en az 8-12 saat bekletilerek tamamen ¢ézindurilmelidir.
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Recine yapisinin Yogusma Optimum
korunmasini saglar. riskini énler. islenebilirlik sunar.

Q Prepreg kaliba yatiriimadan énce kalip veya malzeme sicakhgi

30-35 °C olmalidir. Bu, malzemenin kaliba diizglin yapismasini saglar.

Kalip yuzeyine duzgun drapaj ve

e Prepreg
etkin serim icin prepreg laminasyon ¥l Laminasyon
spatdlleri ideal bir yardimci ekipmandir. - Bl

ONERILEN KURLEME
1. Onlisitma Asamasi 2. Ana Kurleme
(Regine Akig Fazi) Asamasi
¢ :
Sicaklik: 80 °C Sicaklik: 120 °C

SO Suire: 30 dakika ?@)@ Sure: 120 dakika

Bu agamada regine kontrolll Bu fazda ¢apraz baglanma
sekilde akigkan hale gelir ve lifler tamamlanir ve nihai mekanik
arasina homojen olarak yayilir. Gzellikler geligir:

* Yaksek dayanim

« Artan rijitlik
. . * Gelismis 1s1 direnci /ﬂ
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ALTERNATIF
KURLEME PROGRAMLARI

Hizli Oretim DusUk Sicaklik Programi

Sicakhk:130 °C Sicakhik: 100 °C
Sure: 60 dakika Sure: 240 dakika

Sogutma Asamasi

Kdarleme sonrasi kontrolll sogutma uygulanmalidir.
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Parca sicakligi 60 °C altina
dusmeden kaliptan ¢ikariimamalidir.

Bu uygulama;
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2O S
ic gerilimleri Warpage (¢arpiima) Boyutsal

azaltir. riskini dugUrar. stabiliteyi artirir.
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